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CONTROPUNTE NORMALI PER LAVORAZIONI MECCANICHE
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Esempio di ordinazione: CAN. 2 - C.M. 2 Dimensioni in mm.
Tipo Tipo con punta
Normale in M. Du. A B ¢ 0 - e a ' I . .
CAN. -1 CAW.-1 32 12,065 14 | 18 | 39 | 57 | 535 | 35 14 | 1
CAN. -2 CAW. -2 43 17,7§0 20 26 44 69 64 5 139 g ¢
CAN.-3 CAW.-3 | 53 | 238 26 | 33 | 50 | 86 |8 |5 | 169 | 3
CAN.-4 CAW. -4 67 | 31267 35 40 59 |[109 [102° | 6° 208 4
CAN. -5 CAW. -5 82 44,399 42 49 73 136 | 1295 6,5_ 258 5
CAN.-6 CAW. -6 10 63,348 57 65 94 |[190 |182 8 349 6

Contropunte idonee per carichi medi sia radiali che assiali ad elevato numero di giri. Particolarmente indicate per Torni Automatici,

Torni CNC, per lavorazioni in Lega Leggera, ed alta Velocita. Rigidita e Precisione assoluta.
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